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2. Wiedergabe der Erfindung 




Aiugibe / ErgiaiuAg 
1 1 



Ver&SKf 

PK04-Huber 



BUR 

1/2 



Datum 

23.07.98 



Beiegexemplar 

Darf nicht geondert werdeo 



2.1 Stand der Technik 

Aufbau des Systems in Modulbauweise mit aneinandergereihter Einzelkomponenten, 
Verbindung der einzelnen Systemkomponenten Uber Schlauch- und Rohrverbindungen. 
Patentschrift MAN „Aerosolbildung in Mischkaminer" (Offenlegungsschrift DE 42 30 056 A 
1) und SINOX (Siemens). 

2.2 Aufgabe der Erfindung; welche Mangel zum Stand der Technik werdeo behoben? 

Konstruktion eines fahrzeugtauglichen Hamstoff-Dosiersystems; Ertragen der 
Schwingbeschleunigungen. Feste Verbindimg zwischen alien Systemkomponenten. Die 
Montage wird durch Integration von Bauteilen (2.B. RUckschlagventile, Filter) vereinfacht 
und die BaugrOBe, dxirch den Wegfall der Verschratibimgen verkleinert. 



2.3 Kern und VorteMe der Erfindung, besonders gegeniiber dem Bekannten? 

Integration der Dosierkomponenten in einem Kunststoffblock, der die Leitungsfilhrung und 
AnschlOsse beinhaltet. Durch den Wegfall der Verschraubungen wird die BaugroCe 
verringert, sowie die daraus resultierenden Totvolumina in der HWL*-Leitung verkleinert. 
Der Kunststoffblock ist stabiler, als ein aus Rohren und Verschraubungen aufgebautes 
Hamstoff-Dosiersystem. Dutch die Verringerung der Anzahl an Verschraubiingspunkten und 
der '■»ich daraus erg.ibenden geringeren Anzahl an Dichtstellen, wird eine bessere Dichtheit 
erzielt. Der Kunststoffblock kann kostengOnstiger gefertigt werden, als ein System mit 
Verschraubungen und Rohrleitimgen. 
' Hamstoff-Wasser-Losung 
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Durch das geringere Totvolumen der HWL • benetztea Koxnponenten wird die Entltifhingszeit 
(Luft statt HWL in der Leitung) verktlrzt und die erforderliche Heizleistimg fOr eventuelles 
Auftaucn nach dem Gefneren verhindert. 





\2A Detaillierte Beschreibung von Aufbau und Funktion des VorschUges mit rndgUchen 
Alternativen. 

Aniage 1: MusterausfUhrung ,^4'' 

Alle benStigten Bauteile werden entweder in den Kimststoffblock integriert oder durch 
Einstecken sowie Anschrauben miteinander verbunden. Ebenso ist ein fertigungstechnische 
Integration von Systemkomponenten in den Kimststoffblock vorgesehen. So besteht die 
Mdglichkeit Einzelteile in den Kimststoffblock einzuspritzen oder bereits zu integrieren. 
Anlage 2: Musteransflihrung „A6" 

Weitere Veikleinerung der Totvolumen und des Kunststofifblockes. 

2.5 Zeichnungen (Blockschaltbild, mech. Aufbau, Diagramm) 

siehe Anlagen: 

Anlage 1: CAD-Zeichnung A4-Muster 
Anlage 2: CAD-Zeichnung A6-Muster 

2-6 Ist die Eriindung am Erzeugnis gut nacbweisbar? 

Ja, die in den Punkten 2,2 - 2.4 beschriebenen Vorteile und Funktionen sind nachweisbar 
(Auftauzeit)> und sind am Erzeugnis HDS nachweisbar. 
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